
ダブル吐出により
省スペース化
■概要
DW形分配弁はデュアルラインシステ

ムに使用する分配弁で、シングル吐出形

（１口／１エレメント）から、ダブル吐

出形（２口／１エレメント）と、口数を

倍増したもので省スペース化が計れま

す。

■特長
●吐出口数が倍増

必要な給油口数に対して、分配弁数が従

来の半分ですみ、取付および配管が簡素

化されます。
●奇数口への変更が簡単

右端のクロスポート部六角穴付平プラグ

を吐出口へ組替えるだけで、ダブル吐出

からシングル吐出へ簡単に変更できま

す。（下記の変更方法参照）
●最高使用圧力21MPa

高圧化により、給油の信頼性は高まり、

より広い範囲の給油ができます。
●取付寸法が同じ

DW－30、40、50形は、それぞれ、取付

寸法が同じであるため分配弁間の接続、

サイズの変更が容易に行えます。
●堅牢で優れた耐久性

1.左図は右端クロスポート分配エレメント
のダブル吐出の状態を示し、クロスポー
トプラグ⑦が本体の面からとび出してい
ます。

2.吐出口数を奇数にするときは、クロスボ
ートプラグ⑦をはずしその内側の六角穴
付平プラグ⑧を外して吐出口③にプラグ
してください。クロスポートプラグ部は
クロスポートプラグ⑦とパッキン⑨でシ
ールします。このとき、クロスポートプ
ラグは本体と同一面になります。（作動説
明Ｂ図）

3.分配弁の吐出量は、インジケータ部⑩の
調整ネジ⑪により、調整します。（シング
ル吐出は1/2に絞ります。）

4.右端以外は、ダブル吐出分配エレメント
です。（作動説明Ａ図）

5.給油の確認は、インジケータ⑫により目
視できます。
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注） 損失量とは、パイロットピストンを操作するに要する油量を示します。�
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形式記号説明

基本形式�

DW －�※�※�H

吐出口数：2 4 6 8

サイズ：2 3 4 5 　

H：21MPa用�

デザインNo.

－�H 20

DW-58H 

■質量
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付属部品（取付用） DWー20 M6×60＋字穴付ナベ小ネジ、バネ座金、六角ナット�
DWー30,40,50　M8×75＋字穴付ナベ小ネジ、バネ座金、六角ナット�

機 器

DW-※※HDW形分配弁

■取扱い
〈取付〉
●２本の供給管を供給口に接続してくださ

い。
●塵埃、輻射熱などに対しては、防塵カバ

ーを取付けて、保護をしてください。

〈吐出量の調整〉
●フレーム上部にある調整ネジで吐出量を

必要により調整してください。（仕様欄

の1回転当たりの調整量参照）
●調整は、インジケータ指示棒が下に入っ

た状態で、調整ネジの位置を合せ、最後

にロック用ネジでしっかり固定してくだ

さい。

〈口数変更〉
●奇数口への変更方法（参照）は必ずこの

手順で行ってください。

■奇数口への変更方法（参照）
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■作動説明

■寸法表
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■外形寸法図

1.供給管①に加圧
すると、パイロ
ットピストン⑤
が押し下げられ、
潤滑剤は、メイ
ンピストン⑥の
上部室○Aに入り、
これを押し下げ
ます。

2.メインピストン
を押し下げると、
その下部室○B の
潤滑剤はパイロ
ットピストンの
細径部○Ｄを通り、
吐出口④から給
油管へ吐出され
ます。

3.次に供給管②に
加圧すると、パ
イロットピスト
ン⑤が押し上げ
られ、潤滑剤は
メインピストン
⑥の下部室○Ｂに
入り、これを押
し上げます。

4.メインピストン
を押し上げると、
その上部室○Ａの
潤滑剤はパイロ
ットピストンの
細径部○Ｅ部を通
り、吐出口③か
ら給油管へ吐出
されます。

吐出口③④は、
六角穴付平プラ
グ⑧で遮断され、
潤滑剤は、各吐
出口から個別に
吐出されます。

クロスポート部
六角穴付平プラ
グ⑧を吐出口③
に移します。潤
滑剤は、クロス
ポート部○Ｆで一
方の吐出口に集
合吐出されます。

A図ダブル吐出分配エレメント B図クロスポート分配エレメント（本体右端）

（ダブル吐出） （シングル吐出）


